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● 不需真空發生器：利用正壓力通過適當的構造，而低壓力
流出，造成物件與吸盤間產生真空現象，進而提起物件。

● 非接觸式吸引：工作物與吸盤間有氣壓層，因此可作非接
觸吸引。

● 方便性：本體含有鎖附螺絲孔，可輕鬆更換。

特點

PSH 系列 － 非接觸式吸盤
特點、規格表、訂購稱呼代號

代號 機種規格
20 20 系列
40 40 系列
60 60 系列

代號 附緩衝墊片
無記號 不附緩衝墊片

T

規格表

PSH 20 PSH 40 PSH 60
使用流體 空氣
使用壓力範圍 0.1 ~ 0.5
使用溫度 5 ~ 60 
連接口徑 M5
空氣消耗量 120 160 155
吸吊力 2.3 8.1 13
重量 12 48 110
材質 鋁合金

MPa

L/min

N

g

℃

項目 型號

PS  20 ‒ T

2

內部結構圖 零件材料表

編號 項目 材質
01 本體 鋁合金
02 防漏墊片 尼龍
03 塞頭螺絲 中碳鋼
04 蓋板 鋁合金
05 橡膠墊片 橡膠
06 插銷 銅

01 0２ 0３0４0５0６

提
升

力
 (N

)

使用壓力 ( MPa )

PSH 20 吸吊力曲線圖

3.0

3.5

0.5

2.5

2.0

1.0

1.5

0.5

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6 0.7

提
升

力
 (N

)

使用壓力 ( MPa )

PSH 40 吸吊力曲線圖

12

14

0.5

10

8

4

6

2

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6 0.7

提
升

力
 (N

)

使用壓力 ( MPa )

PSH 60 吸吊力曲線圖

18

21

0.5

15

12

6

9

3

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6 0.7

空
氣

流
量

  (L
/m

in
)

使用壓力 ( MPa )

PSH 20 空氣消耗量曲線圖

210

240

0.5

180

120

60

90

30

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6 0.7

空
氣

流
量

  (L
/m

in
)

使用壓力 ( MPa )

PSH 40 空氣消耗量曲線圖

210

240

0.5

180

120

60

90

30

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6 0.7

空
氣

流
量

  (L
/m

in
)

使用壓力 ( MPa )

PSH 60 空氣消耗量曲線圖

210

240

0.5

180

120

60

90

30

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.6 0.7

外觀圖形尺寸
PSH   20  平面型 PSH   20  -  T   附緩衝墊片

4-M4x0.7Px7dp 4-M4x0.7Px7dp

M5x0.8Px3dp

3-緩衝墊片

M5x0.8Px3dp

12 24

12

24

12 24

12

24

Ø26
Ø26

Screw-M3 Screw-M3

10 10 (1
0.

5)

6 6

1

PSH  20 ‒ T訂購稱呼代號
21
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PSH 系列 － 非接觸式吸盤
內部結構圖、零件材料表、特性曲線圖

特性曲線圖



PSH 系列 － 非接觸式吸盤
外觀圖形尺寸

PSH 系列 － 非接觸式吸盤
外觀圖形尺寸

外觀圖形尺寸
PSH   40  平面型 PSH   40  -  T   附緩衝墊片

PSH   60  平面型 PSH   60  -  T   附緩衝墊片

4-M4x0.7Px10dp

M5x0.8Px6dp

3-緩衝墊片

4-M4x0.7Px10dp

M5x0.8Px6dp
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PSH 系列 － 非接觸式吸盤
 作動原理、應用範例

非接觸式吸盤

非接觸式吸盤*3

非接觸式吸盤-1

非接觸式吸盤-2

非接觸式吸盤-3

工件吸附 - 吸附小型工件

工件吸附(串聯) - 吸附面積較大之工件

工件吸附(並聯) - 吸附較小且數量較多之工件

※ 註 : 吸附工件數量需參考空壓機工作效能及工件重量.

PSH 系列 － 非接觸式吸盤
外觀圖形尺寸

外觀圖形尺寸
墊片位置 ØA

ØB3-緩衝墊片

120° 12
0° 代號 A B

PSH-20-T Ø19.8 Ø5.2
PSH-40-T Ø36.6

Ø7.2
PSH-60-T Ø52.5



PSH 系列 － 非接觸式吸盤
使用注意事項

設計裝置時，應避免產品會受撞擊及劇烈震動之場合；避免放置戶外及有化學及易腐蝕之環境中。

PS 系列 － 非接觸式吸盤
使用注意事項

RTM       x 90°

吸盤

固定治具

固定治具距離1 = 距離2

吸盤1 吸盤2 吸盤3

工件中心點

距離1 距離2

吸盤

工件面積 < 非接觸吸盤尺寸

吸盤

工件面積 > 非接觸吸盤尺寸

圖一 圖二 圖三

工  件

排氣 排氣

壓縮空氣

真 空

給氣孔
導氣蓋板

手動按鈕之操作與說明設計、選用時注意事項

非接觸吸盤吸附工件移動時須注意其初始速度不可過快，避免工件滑脫。

設計裝置時須注意工件吸附位置之平衡性及工件之重量。(圖1)

若選用無緩衝墊片形式之吸盤，需設計防工件滑脫治具，以避免工件於移動過程中滑脫。(圖2)

組裝時，應注意氣源方向，不可違反氣源方向使用。

組裝時注意事項

配管前須防止雜物及止洩帶餘料進入管內，如果使用缺氧膠鎖接頭時，應避免過量及液體膠流入本體
內，導致作動不良及流量不足。

連接非接觸吸盤前端氣壓管路不宜過長(1M)及彎曲過多，避免流量損失過大，導致吸取力不足。

組裝時注意事項

使用前，須確認工作壓力已達設定之工作範圍。

維修保養前，必須先確認管線空氣及電源關閉，避免拆裝保養時，造成受傷及產品損壞。

非接觸吸盤外表髒汙時，適用棉紙類擦拭或溫水加中性洗劑洗淨，避免使用化學藥劑造成產品損壞。

維修保養完成後，須檢視所有零件已經鎖好及定位，並確認其他配件均安全無慮後，始可開始供應氣源。

非接觸吸盤前端需加裝過濾器以確保管線內部維持乾淨，以避免雜質過多導致流量不足。

若需吸取超薄板件、有孔板件、凹凸不平及質量柔軟之工件需充分了解工件之吸附範圍及特性後，方可進行設備之設計。

設計裝置時須注意工件面積不可小於非接觸吸盤面積，因無法產生負壓，無法吸取工件。(圖3)

設計裝置時非接觸吸盤需水平安裝，若需頃斜或垂直安裝請自行確認其吸附力及充分考量其安全率。

      壓縮空氣由上方給氣孔進入本體內部，氣流經過本體內部引導孔流至導
氣蓋板，並引導氣流朝非接觸吸盤與工件之間的間隙排出，並使中心部分產
生真空吸力；因此達成不接觸工件又可吸取工件之現象，此作動原理為 � 伯
努利現象 � 之應用。

作動原理


